PFLEGEMITTEL

Empfehlungen zur Qualitatsbewertung fiir
Lederpflegemittel

Qualitatsempfehlungen des Industrieverbandes Kérperpflege- und Waschmittel e.V. (IKW),

Referat Putz- und Pflegemittel, Frankfurt a.M. (Fassung 2002)

Praambel zu den
Empfehlungen

2. Umwelt

1. Aufgabenstellung

2. Umwelt

3. Bewertung der Priifergebnisse

4. Vorschriften und freiwillige Verein-
barungen (Verpackung und Kenn-

zeichnung)

5. Fortentwickiung

1. Aufgabenstellung

Die im IKW tatigen Firmen stellen ihr
Fachwissen tber die von ihnen herge-
stellten Produkte in Form von Qua-
litatsempfehlungen der Offentlichkeit
zur Verflgung. Mit der Ausarbeitung
dieser Qualitdtsempfehlung hat der
Verband den Fachausschuss Putz- und
Pflegemittel (FP) beauftragt. Dieser
setzt sich aus Fachleuten miteinander
im Wettbewerb stehender Firmen zu-
sammen. Er stellt deshalb ein neutra-
les Gremium dar. Die Qualitdtsemp-
fehlungen sollen eine qualifizierte
Prifung der einschidgigen Produkte
durch die Firmen selbst, durch die Ver-
braucher und durch die Prifinstitute
ermdglichen. Es werden Qualitatsstan-
dards festgelegt, die von den betref-
fenden Produkten erfilit sein massen,
um die von Verbrauchern und Herstel-
lern erwarteten Wirkungen zu erzie-
len.
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Die definierte Aufgabenstellung steht
in unmittelbarem Zusammenhang mit
dem Bestreben der Putz- und Pflege-
mittelindustrie, fir ihre Produkte opti-
male Qualitatsstandards zu erlangen.
Die Putz- und Pflegemittelindustrie ver-
steht die Erreichung dieses Zieles als
integralen Bestandteil der interna-
tionalen Initiative »Verantwortliches
Handeln fur die Zukunft« (Responsible
Care). Diese Initiative steht im We-
sentlichen fur die Verpfiichtung zur
standigen Verbesserung von Gesund-
heits- und Umweltschutz und schlieft
somit ein, fir eine nachhaltige und zu-
kunftsvertrégliche Entwicklung Sorge
zutragen. Sie verlangt dartiber hinaus,
die natirlichen Ressourcen so sparsam
und effizient zu nutzen, dass die Be-
durfnisse der heute lebenden Men-
schen ohne unangemessene Beein-
tréchtigung der Entwicklungsoptio-
nen zukiinftiger Generationen befrie-
digt werden.

in diesem Sinne dienen die »Empfeh-
lungen zur Qualitdtsbewertung« so-
wohl den Mitarbeitern in den Unter-
nehmen, bej der Entwicklung und Her-
stellung der Produkte verantwortungs-
bewusst gegentiber Mensch und Um-
welt zu handeln, als auch dem Ver-
braucher, der wirksame, gesundheits-
und umweltvertragliche Produkte er-
warten kann.

3. Bewertung
der Priifergebnisse

Die Qualitatsstandards legen fest,
welche Qualitaten fir einen bestimm:-
ten Artikel relevant sind und in wel-

chem MaB diese erfllit sein mussen.
Dabei ist zu beachten, dass jedes Fer-
tigprodukt ein bestimmungsgeméaBes
Wirkungsspektrum hat, das sich vor al-
lem an den Vorstellungen der Ver-
braucher hinsichtlich jedes einzelnen
Qualitatsmerkmals orientiert und das
deshalb bei jedem Artikel einzeine Ei-
genschaften bewusst betont und an-
dere weniger wichtig erscheinen l&sst.
Die gewlinschte Kombination der ein-
zelnen Eigenschaften unterliegt zu-
dem einem standigen Wandel und ist
ihrerseits abhadngig von neuen techni-
schen Moglichkeiten und neuen Ver-
brauchergewohnheiten. Qualitatsemp-
fehlungen darfen derartigen Entwick-
lungen nicht im Wege stehen. infolge-
dessen kann fiir einen Artike! nur im
Ganzen festgestellt werden, ob er den
Qualitatsempfehlungen entspricht oder
nicht. Das Herausstellen isolierter Priif-
merkmale ist unzuldssig und kann ir-
refGhrend sein.

4. Vorschriften und
freiwillige Vereinbarungen

Hinsichtlich Zusammensetzung, Ver-
packung und Kennzeichnungsind u. a.
folgende Vorschriften in ihrer jeweils
glltigen Fassung und soweit noch zu-
treffend zu beachten:

+ Lebensmittel- und Bedarfsgegen-
standegesetz (LMBG)

» Bedarfsgegenstandeverordnung
» Chemikaliengesetz (Chem@G)
« Gefahrstoffverordnung (GefStoffv)

« Wasch- und Reinigungsmittel-
gesetz (WRMG)

+ Verordnung Uber brennbare
Flussigkeiten (VbF)
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» Technische Regeln Druckgase
(TRG 300)

- Eichgesetz

+ Verpackungsverordnung
(VerpackV)

» Fertigpackungsverordnung

« Gefahrgutverordnung
Strafle/Schiene (GGVS/GGVE)

» Empfehlung zum Verzicht auf APEO

Es wird hier nur auf wichtige Vor-
schriften verwiesen, die Aufstellung
erhebt keinen Anspruch auf Volistan-
digkeit. Die Einhaltung derselben ist
Voraussetzung fur die Vermarktung
eines Produktes und liegt in der Ei-

genverantwortung der Hersteller. Es

kann nicht Aufgabe dieser Qualitats-
empfehiungen sein, die Prifung der
Einhaltung aller Vorschriften zu re-
geln. Die aktuelle Rechtslage ist je-
weils zu prifen, Gesetze und Vor-
schriften werden oft novelliert.

5. Fortentwicklung

Der Fachausschuss Putz- und Pflege-
mittel ist sich bewusst, dass die Fort-
entwicklung der Produkte selbst, der
Rohstoffe und der Verbraucherge-
wohnheiten eine Weiterentwicklung
erforderlich machen kann.

Die jetzt vorgelegte Qualitatsempfeh-
lung ersetzt dieselbe fur Lederpflege-
mittel in der Fassung von 1990. Sie
berlcksichtigt dabei den Stand der
Technik und die gednderte Marktsitua-
tion.

Produkte in den Empfehlungen zur
Qualitdtsbewertung

A. Olwaren, pastds und fliissig

Definition

Olwaren, allgemein auch Schuhcreme
oder Schuhpaste genannt, sind Pflege-
und Reinigungsmittel fiir solche Glatt-
ledertypen, die von Lésemitteln nicht
dauerhaft verdunkelt oder verfleckt
werden kénnen. Die genannten Leder
besitzen eine mehr oder minder star-
ke Zurichtung und werden allgemein
als »gedeckte« Leder bezeichnet.

24

Olwaren sind pastdse, salbenartige bis
flissige Mischungen, bestehend im
wesentlichen aus naturlichen, teilsyn-
thetischen und synthetischen Wach-
sen und Losemitteln, insbesondere
Testbenzin. Den Hauptanteil im Han-
del bilden pastose bis salbenartige
Produkte; flussige sind seltener zu fin-
den.

Olwaren lassen sich leicht auf Leder-
oberflachen auftragen und geben nach
Trocknen und Polieren einen hochgléan-
zenden und wasserabweisenden, fle-
xiblen Schutzfilm.

In der Regel werden pastése Schuhcre-
mes in Metalldosen abgefillt; es gibt
aber auch solche in Kunststoffverpa-
ckungen, seltener in Tuben oder Fla-
schen. Die Produkte werden in den ver-
schiedensten Farben und farblos ange-
boten.

B. Emulsionswaren, pastés und fliissig

Definition

Emulsionswaren sind Pflege- und
Reinigungsmitte! fur alle Glattleder,
insbesondere fiir solche Sorten, die
keinen oder einen schwachen Ober-
flachenschutz besitzen und mit Olwa-
re verdunkelt oder verfleckt werden.
Emulsionswaren sind pastdse, salben-
artige bis flussige Mischungen aus
Wachsen, Wasser und Emulgatoren.
Oft werden Lésemittel wie Kohlen-
wasserstoffe oder Alkohole und spezi-
elle Wirkstoffe, z.B. Impragniermittel
und Kunststoffdispersionen sowie Farb-
stoffe beigegeben. Emuisionen sind
als farblose Ware und in vielen Farben
im Handel.

Emulsionswaren werden in Dosen, Tu-
ben, Tiegeln und Flaschen aus Metall,
Kunststoff oder Glas abgefuilt. Oft
sind diese Artike! zur leichteren Hand-
habung mit einer speziellen Auftrags-
vorrichtung (Schwammauftrager oder
Streichvorrichtung) ausgeristet.
Einen Sonderfall stelien die sogenann-
tenselbstgldnzenden Pfiegemittel dar,
die als flussige Emuisionen aus Kunst-
stoff- oder Glasflaschen mit Verreiber-
vorrichtung auf Leder aufgebracht
werden und nach dem Trocknen einen
selbstglénzenden Film hinterlassen.

C. Lederpflegemittel in Spray- oder
Schaumform

Definition

Lederpflegemittel dieser Art sind Lé-
sungen oder Dispersionen von pfle-
genden Substanzen - Hydrophobier-
mittel, Wachse, Farbstoffe u. a. — (auch
Wirkstoff genannt). Sie werden in ge-
eigneten Behéltern mit oder ohne
Treibmittel abgefillt. Der Inhatt wird
als feines Spray oder Schaum ausge-
bracht. Sonderformen stellen Zwei-
Kammer-Dosen und Quetschflaschen
(far Schdume) dar.
Lederpflege-Sprays eignen sich fur al-
te Ledersorten und Lederartikel. Durch
die schonende und gleichmaBige Ap-
plikation sind sie fur hochwertige und
empfindliche Leder (speziell Rauhleder)
geeignet.

Schdume werden primar zur Reini-
gung von Glattiedern angeboten,
kénnen aber auch mit impragnieren-
den Eigenschaften versehen sein.

Protokolle der Tabellen

Die Tabellen auf den folgenden Seiten
zeigen, welche Prifungen flr die wich-
tigsten Lederpflegeprodukte durch-
gefihrt werden sollen (+) bzw. nicht
relevant sind (-). Die Prafungen der
Produkteigenschaften bzw. des Ge-
brauchswertes der Produkte sind in
zwei getrennten Tabellen angegeben.
Falis ein Produkt keiner der aufge-
fhhrten Produktgruppen zugeordnet
werden kann, missen die relevanten
Prifungen in Abhéngigkeit von den
Ansprichen an das Produkt ausge-
wahlt werden.

www.Drawe-GmbH.de
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Beurteilungstabelle: c o

Produkteigenschaft v =L Priifung
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Eigenschaften
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1 Warenbezeichnung einschlieBlich
Markenname +H |+ |+ o+
2 Hersteller und/oder Vertrieb + P+l +] o+
Angaben

3.1 Anwendungsbereich +]+f+]+] + Prifung auf Richtigkeit der Aussagen It.
Herstellerangabe, soweit sie nicht bei den
folgenden Tests erfasst werden.

3.2 Sicherheitstechnische Angaben +lF ]|+ O+ erfullt — nicht erfulit

(Siehe Praambel Punkt 4)
3.3 inhalts- und/oder
Leervolumenangabe +1+f+ ]+ +

4 Prufung des Produktes Es werden 5 Originalmuster bendtigt.

4.1 AuBere Beschaffenheit +l+ P+ +] + Sinnespriifung Olwaren oder Emulsionswaren
(fest-flussig), Spruh- oder Schaumprodukt

4.2  Material der Verpackung ++ |+ | +] + Sinnesprifung Angabe von Material, (Blech,
Kunststoff, Glas, Aluminium) und Art (Dose,
Flasche, Tube, Druckgasdose)

4.3 Farbton und -starke +|+ 1+ ]+ Sinnesprufung: transparent- opak triib
Angabe der Farbstarke: schwach - mittel -
stark

4.4  Aussehen des Wirkstoffes +]+ |+ +] + Wenn zutreffend Oberflachenprufung auf
Randabldsung, Risse, Ausbliihungen, ober-
flachliche UnregelmaBigkeiten.

Bei Druckgasdosen wird das Treibmittel durch
geeignete Methoden abgelassen, bis der
Doseninhalt druckios ist {Prifen!). Einwaage
vor und nach Ablassen des Treibmittels und
nach Entfernung des Wirkstoffes. Anteil Wirk-
stoff und Treibmittel berechnen.
AnschlieBend wird die Dose gedffnet

(mit VentilausreiBer oder Dosenéffner) und
der Wirkstoff in eine verschiieBbare Flasche
mengenmaéBig Ubergefihrt.

Sinnesprufung: Tribungen, Sedimente

4.5 innendruck bei 50° C - -4 - Angabe in Pa (z. B. FEA 604) @

46  Geruch +|+ P+ + o+ Sinnesprufung

4.7 Konsistenz + + L+ I+ o+ fest — pastds/cremig — zahflussig — dunnflissig

4.8 Dosierung

4.8.1 Dosierverhalten +l+l+ i+ - bei + 15°C und + 25 °C problemlos dosierbar

4.8.2 Ausbringungsrate -- -0+ bei Druckgasdosen: in g/10s (FEA 643)" bei
Pumpzerstauber u. &. In g/10 Hlube.

4.8.3 Spriuhverhalten -y -d-d-] + Beurteilung des Sprihnebels grob - fein:

Aufsprihen auf saugfahiges Papier aus
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Lederpflegemittel
in Spray- oder
Schaumform

Eigenschaften

pastds |Emulsionswaren

pastos |Olwaren
fliissig

fliissig

Entfernung wie auf Gebrauchsanweisung
angegeben (2 sec). Durchmesser der bespriih-
ten Flache 10 - 20 cm.

4.8.4

Funktionsprifung

In Abstanden von einer Minute wird jeweils
10 sec lang (bei Pumpen 10mal gepumpt) der
Dosenmechanismus betétigt, bis Packung
nichts mehr abgibt.

49

Stabilitat

4.9.1

Pastdse Ware

4stundige Lagerung bei + 30 °C: keine wesent-
liche Ol- oder Wasserabtrennung; nach Wieder]
abkthlen auf + 20° C: keine wesentliche Ver-
anderung zur Ausgangskonsistenz (Priifung
nach 4.7)

4.9.2

Flassige Ware

Keine Sedimente, wenn beabsichtigter Rezept-
bestandteil leicht aufschiittelbar
FlieBfahigkeit nach 4stundiger Lagerung im
Kahischrank(+ 5°C bis + 7°C)

Ausreichende FiieBfahigkeit nach Angleichung
an Raumtemperatur: ja/nein

4.9.3

Lagerstabilitat

Zweimonatige Lagerung bei + 40 °C und + 20 °Q
(siehe auch FEA 603)

4.9.3.1 Gewichtsverlust

Verlust in Gew% notieren

4.9.3.2 Funktionsprufung

(siehe 4.8) Veranderung gegeniiber
Einlagerungsbeginn

4.9.3.3 Veranderung des Inhalts

Sinnesprifung: Farbveranderungen, Triibungen,
Sedimente

4.9.3.4 Veradnderung der Verpackung

Sinnesprufung: Materialangriff auen oder innen

4.9.3.5 Frostbestandigkeit

Wenn nicht anders auf der Verpackung oder
Umverpackung indiziert, soll das Produkt frost-
bestdndig sein. Prufung: Ein Tag Lagerung bei
-20°C, Auftauen halber Tag. Beurteilung nach
den zutreffenden Punkten aus 4.7 bis 4.8.4

Zusammensetzung

pH-Wert

Empfohiener Bereich 4-10 gemessen mit
Originalware

5.2

Nichtflichtige Bestandteile

Bestimmung in Anlehnung an Plan-Wége-
glaschen-Methode (bei 105°C DIN 53189 ) @
Beschaffenheit/Konsistenz und Menge (Gew %)
des Trockenruckstandes (flussig, pastds, fest,
klebrig, nicht klebrig)

Im Fall von Aerosoldosen wird ein Teil der
Wirkstoffe aus 4.4. verwendet.

53

Flchtige Bestandteile/Lésemittel

Sinnesprifung: Farbe, Konsistenz

Art und Menge des Lésemittels. Bestimmung
mittels Gaschromatographie. Abtrennen und
gaschromatographisch bestimmen. Im Fall von
Aerosoldosen Direktentnahme aus der Dose
mii Spezialadapter®

26
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Beurteilungstabelie: Gebrauchswertprifung

Vorbemerkungen

Objektive Prifungen von Pflegemitteln auf Ledern sind nicht frei von Problemen. Die Ursache hierfr liegt zum einen im .
Naturstoff Leder begrindet, der nicht so gleichmé&Big wie ein Kunststoff hergesteilt werden kann. Lederfehler sind nie |
auszuschlie3en, ein Normieder gibt es nicht. Zum anderen existiert auch kein »Normpflegemittel«, das fir Vergleichs-
versuche verwendet werden kénnte. Aus diesem Grunde sollten bei den Prifungen Tests dann wiederholt werden, wenn
offensichtlich »Ausreifler« vorliegen oder Ergebnisse nicht logisch erscheinen.

Ebenso ist eine vergleichende Bewertung von Pflegemitteln nicht immer einfach. Vergleichende Prifungen verschiede-
ner Pflegemittel missen von ein und demselben Labortechniker durchgefihrt werden. Dadurch werden personenbe-
dingte Abweichungen minimiert, die z.B. beim Auftragsverfahren oder der subjektiven Beurteilung entstehen kénnen.
Die generelle Aussage kann gemacht werden, dass die gepriften Mittel dann nicht den IKW-Empfehiungen entsprechen,
wenn die Angaben auf den Packungen nicht den Tatsachen entsprechen oder das gepflegte Leder unginstigere Eigen-
schaften hat als das unbehandelte.

1 Prifleder

Da Schuhe mit Materialkombinationen weit verbreitet sind, werden auch Spezialprodukte fur Velours-, Lack- und Reptil-
leder etc. auf den nachstehenden Ledern getestet, zusatzlich auf dem besonders angesprochenen Material.

Folgende Materialien werden verwendet:

a. Gedecktes Boxcalfleder® (Polymerzurichtung mit Collodium-Abschluss) in der dem Produkt entsprechenden Farbe
(bei farblos: mittelbraun) fur die Prafungen: 3-8 sowie 13, 14.

b. GlanzgestoBenes Chevreauxieder ® (Caseinzurichtung) in der dem Produkt entsprechenden Farbe (bei farblos: mit-
telbraun) fur die unter a) angegebenen Prifungen

c. LEFA tederfasermaterial® Art.Nr. 15801 »Universal natur« einseitig geglast, 0,8 mm. Einpflegen auf der gewdlbten
dunkleren Seite (AuBenseite der Materialrolle nach oben) far die Prifungen 9.1, 9.2 und 10

d. Gedecktes, helles Leder® (beliebig) far die Prifungen 9.1, 11, 12, 13

e. Kalbsveloursieder® in der dem Produkt entsprechenden Farbe (bei farblos: mittelbraun), fur die Prafungen 2-5, 7,
14.

Far Prifungen 3, 4, 5, 6, 7, 8, 11, 12, 13, 14 werden je 2 Lederstlicke der GréBe 10 x 12 cm? bendtigt. Fur Prufung 9.1 und
10 braucht man 5 x 13 ¢cm?, fur Prifung 9.2 15 x15 cm?. jede Priifung braucht ein unbehandeltes Referenzstiick zum Ver-
gleich. Die Lederstlcke sollten jeweils aus einer Haut rechts und links der Rlickenlinie entnommen und klimatisiert sein
(DIN 53303/1)@.

2 Auftragsverfahren

a. Standardauftrag Ol- und Emulsionswaren:
Auftragsmenge fir nicht saugfahige Leder ca. 0,1 g pro 100 cm?, fir saugfahige Leder 0,2 bis 0,3 g pro 100 cm2. Auf-
tragsweise: Die vorgesehene Menge wird in ein Kolbenrohr oder bei FlUssigkeiten in eine Pipette aufgezogen. Die-
se Menge wird auf das Leder gegeben und gleichmaBig mit dem Finger im »Kreuzstrich« verteilt. Die Behandiung
wird insgesamt dreimal mit jeweils 24stiindigem Abstand durchgefihrt. Je ein Lederstiick pro Lederart wird dreimal
eingepflegt, das andere bleibt unbehandelt.

b. Standardauftrag Lederpflegemittel in Spray- oder Schaumform:
Menge: Aerosoldose mit fllissigem Treibgas 19 = 0,5g/A4 oder 3.04 g pro 100 cm?;, Aerosoldose mit verdicht. Treib-
gas; Pump-Triggerspray, Schdume 9,5 + 0,5g/A4 oder 1.52 g pro 100 ¢m2. Je ein Lederstlck pro Lederart wird einmal
eingepflegt. Die Referenz bleibt unbehandelt. Bei jedem Auftrag wird kreuzweise aufgespriiht bzw. bei Schdumen
mit einem feuchten weilen Baumwollflanelltuch gleichmaBig aufgetragen. Zur Sicherung der homogenen Einpfle-
gung von Sprihprodukten werden die Prifstlcke mittig auf einem DIN A4-Blatt fixiert (15 x 15cm, 15 x 12 cm ein
Stck je A4, 10 x 12 zwei Stuck je A4 und 5 x 13cm sechs Stlcke je A4, Das Blatt wird in einem Winkel von 45 ° befes-
tigt, die Spruhdose ebenfalls in 45° (jeweils bezogen auf horizontale Flache) parallel dazu in einem Abstand von
20 cm gehalten (Abbildung A) . Die bendtigte Impragniermenge wird
gleichméaBig kreuzweise Uber der gesamten DIN A4 Flache aufgespriht — e
eine Tropfenbildung ist dabei zu vermeiden. Das Einspriihen erfolgt in ei- R
nem Laborabzug, dabei sollte der Abzug ca. zur Hélfte geschlossen sein.

Die exakte Menge wird durch zurlckwiegen der Aerosoldose ermittelt. =

Auflageplatte mit
Prifsticke (Ad)

Trocknung: Die behandelten Prufstlicke werden mindestens 12 Stunden beij
Zimmertemperatur getrocknet. Abbildung A

Zur Beurteilung des Gesamtartikels einschlieBlich Gebinde und Auftragssystem kann zusatzlichein Anwendungsauftrag
nach Gebrauchsanweisung durchgefuhrt werden.
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Prifung

oder

Lederpflegemittel
Schaumform

in Spray-

pastds |Olwaren
pastos |[Emulsionswaren

flissig
fllissig

+
+
+
+
+

3 GleichmaBigkeit/Verteilbarkeit/ Das Pflegemittel muss sich leicht verteilen
Verlauf lassen, soll nicht klebrig sein, eine gleichmaBige

Struktur aufweisen, die Flachen diirfen nicht

streifig sein.

Auftrag: gleichmaBig — ungleichmaBig

4 Trockenzeit +| +] +] o+ + Der Auftrag muss nach spatestens 30 Minuten
auspolierbar bzw. (bei Veloursleder) aufrauh-
bar sein, wenn die Gebrauchsanweisung nichts
anderes angibt.

Das Auspolieren wird mit einem Baumwolltuch
vorgenommen (kreuzweise), bis keine sicht-
bare Verdnderung am Leder mehr festgestellt
wird. Das Aufrauhen wird ebenfalls kreuz-
weise mit einer Gblichen Biirste vorgenommen.
Trocknung bei + 20 bis 25° C

Bedingung erfiillt: ja — nein

5 Auspolierbarkeit bzw. Aufrauhbarkeit | +| +} +| + + Sinnespriifung: leicht — mittel — schwer

6 Glanzveranderung gegen +| +] +] + + Nach jedem Auspolieren wird der Glanz visuell
unbehandeltes Leder mit dem des unbehandelten Leders verglichen:
(nur fur Glattleder) starker — gleich — geringer

7 Griffveranderung gegen +i+] +] + + Der Griff wird mit dem unbehandelten Leder
Unbehandeltes Leder verglichen (Fingerprobe): glatter — gleich -
stumpfer/klebrig

8 Gehfaltenbruch +l o+ +] + + 24 Stunden nach dem 3. Auftrag ist die
Behandlung der Leder beendet. Nun wird noch
der Gehfaltenbruch im Vergleich zum unbe-
handelten Leder bestimmt. Zunichst werden
die Leder in je zwei Halften 10 x 6 cm geschnit-
ten. Nur die eine Halfte wird in diesem Test
verwendet:

Knicken unter Fingerdruck und zehnmal Ab-
rollen mit der Oberseite nach innen.

Visuelle Beurteilung: ja — nein

Hydrophobierung

9.1 Statisch o+ ]+ + Fur Impragniermittel werden die LEFA-Prif-
stlicke (1¢), fir andere Waren wird gedecktes
Leder (1d) eingesetzt

PrGfung in Anlehnung an INDA Test Method
IST 80.8 ™

Gerédte/Materialien:

11 TestflUssigkeiten, max. 1 Monat alt
(Wasser/Isopropanol-Gemische 0-100 Gew. % in
10er Schritten): in Tropfflaschen 30-50 ml, mit
abgewinkelter Tropfpipette aus Glas und
Gummisauger

Durchfiihrung: Die Prifung solite méglichst an
einem Arbeitsplatz vorgenommen werden, wo
die Lederoberflachen weder der Zugluft noch
irgendwelcher W&rmekonvektion ausgesetzt
sind (Fenster, Heizung, elektrische Warmequel-
len). Die Prifsticke werden flach ausgelegt.
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Beginnend mit der Testfllssigkeit W (dest.
Wasser) bringt man vorsichtig Tropfen mit
einem Durchmesser von ca. 5 mm an jeweils
3 Stelten des Prifstiickes auf (Abbildung B).
Das Prafstuck darf beim Aufsetzen der Tropfen
nicht mit der Pipette berGhrt werden. Die Trop-
fen werden 15 sec beobachtet. Falls dann kein
T T Benetzen der Flissigkeit auf der Oberflache
festzustellen ist, wird der Vorgang mit der
nachsten Flussigkeit wiederholt. Eine Benet-
0O 0. © zung wird dann beurteilt, wenn mindestens
2 Tropfen eine voliflachige Benetzung durch
dunkle Stellen unter den Tropfen zeigen.
Als Beurteilung wird die Nummer der letzten
Testflussigkeit angegeben, die das Priifstiick
innerhalb 15 sec nicht benetzt.
Bewertung: gleich - besser - viel besser als das
unbehandelte Leder

Abbildung B

9.2 Regentest -l - -] o+ Hierzu werden die LEFA-Priifstiicke 1c ein-

gesetzt. Die Durchfuhrung erfolgt in Anleh-

nung an AATCC 22-1996®.

Gerate: AATCC 22 Spray-Tester® mit Auflage-

platte (Kunststoff oder Metall) anstelle der

Spannvorrichtung

demineralisiertes Wasser

Jfichier (Temperatur = 20 °C), 250 ml Messbecher, Stopp-

uhr, Waage

Durchfiihrung: Die gesamte untere Kante des

Prifstickes wird mit einem ca. 5 cm breiten

g Klarsichtklebeband abgeklebt, um ein Ein-

Dose | dringen des herablaufenden Wassers zu ver-
B hindern. Dazu wird das Klebeband ca. 1 cm auf

b der Vorderseite aufgeklebt und Uber die Kante

: nach hinten auf die Rickseite gefaltet.

] 2 Die Prufstiicke werden unmittelbar vor Ver-

suchsbeginn gewogen, danach mittig zur Spriih-

L dise mit doppelseitigem Klebeband auf der

Platte fixiert. Der Abstand zur Dise betragt

4w Probe

Aufiage- ca. 15 cm (Abbildung Q).
o] platte 250 ml Wasser werden auf einmal in den Trich-
r ] ter gegeben. Nach beendeter Berieselung wird
= == das Prafstick mit Druckluft vorsichtig von an-
Abbildung C haftendem Wasser befreit. Das Abblasen er-

folgt in einem spitzen Winkel (<20°) und mit
einer maximalen Dauer von 5 sec. Danach
erfolgt eine Beurteilung der Benetzung nach
Standardvorlage (AATCC Spray Testing Rating
Chart)®, Dabei wird nur die obere Halfte des
Prifstlickes berlicksichtigt. Bei unklarer Einstu-
fung kénnen auch Bandbreiten angegeben
werden. 90 sec nach Zugabe des ersten Wassers
wird wieder eine 250 ml Portion hinzugegeben
und anschlieBend entsprechend beurteilt.
Dieser Vorgang wird solange wiederholt, bis
Benetzung Rate 0 erreicht wird oder 2,5 Liter
Wasser zugegeben wurde (max. 10 Vorgénge).
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Lederpflegemittel
in Spray- oder
Schaumform

Priifung

pastés |Olwaren

fllssig

pastds |Emulsionswaren

fliissig

Nach der letzten Berieselung und Entfernen
der Wassertropfen wird das Priifstiick erneut
gewogen und die Gewichtsdifferenz notiert.
Bewertung: gleich-besser-viel besser als un-
behandeltes Material

10

Oleophobie

Far impragniermittel werden die LEFA-Prif-

stlcke (1¢), fur andere Waren wird gedecktes

Leder (1d) eingesetzt

Prifung in Anlehnung an AATCC 118-1997®

Olabweisungswert

1 - Nujol (Paraffindl, Saybolt - Viskositat
3607390 bei 38°C)

2 - 65 Teile Nujol, 35 Teile n-Hexadecan
(volumenmaBig bei 2 I)

3 —n-Hexadecan

4 - Tetradecan

5 - n-Dodecan

6 - n-Decan

7 - n-Octan

8 — n-Heptan

in Tropfflaschen 30-50 ml, mit abgewinkelter

Tropfpipette aus Glas und Gummisauger.

Durchfithrung: Die Priufstiicke werden flach

ausgelegt. Beginnend mit der Testfllssigkeit

1 bringt man vorsichtig Tropfen mit einem

Durchmesser von ca. 5 mm an jeweils 3 Stellen

des Prufsttickes auf (siehe Abbildung B). Das

Prafsttuck darf beim Aufsetzen der Tropfen

nicht mit der Pipette berihrt werden. Die Trop-

fen werden 15 sec beobachtet. Falls dann kein

Benetzen der Fllssigkeit auf der Oberflache

festzustellen ist, wird der Vorgang mit der

nachsten Flissigkeit wiederholt. Eine Benet-

zung wird dann beurteilt, wenn mindestens

2 Tropfen eine vollflachige Benetzung durch

dunkle Stellen unter den Tropfen zeigen.

Als Beurteilung wird die Nummer der letzten

Testflussigkeit angegeben, die das Prifstick

innerhalb 15 sec nicht benetzt.

Bewertung: gleich-besser-viel besser als un-

behandeltes Material

11

Deckkraft

Beurteilung auf hellem Leder (It.1 d) stark —
mittel — wenig

12

30

Reinigungswirkung (nur wenn
ausgelobt)

Auf die eine Halfte des unbehandelten,

hellen Leders nach 1 d werden 1,0 g des
flussigen Testschmutzes aufgebracht und
sofort mit einem Pinsel gleichméaBig verteilt.
Nach 24stindigem Trocknen bei Zimmertem-
peratur wird mit einer Blrste oder einem
Pinsel abgewischt. Dann wird zuerst die saube-
re Seite und dann die verschmutzte Seite wie It.
Gebrauchsanweisung vorgeschrieben gepflegt
und poliert. Der Reinigungserfolg wird im
Vergleich zwischen beiden Flachen beurteilt.
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Bewertung: keine Rickstédnde — wenig Riick-
stande — starker Rickstand
Fiussiger Testschmutz:
Kaolin® 30,0 %
Oxidschwarz 31619 2,0 %
Vaseline PH EUR. 9 6,0 %
Kristallot K 2100 62,0 %
100,0 %
Herstellung:
Vaseline erwarmen und in Kristalld! 18sen,
restliche Bestandteile zumischen und homo-
genisieren.

13 Anschmutzverhalten + |+ +| +] + Die Lederstiicke werden mit Testschmutz der
u.a. Zusammensetzung dicht bestreut und nach
leichtem Abklopfen visuell beurteilt. Als Ver-
gleich dienen unbehandelte Lederstiicke.
Bewertung: kaum Haftung - wenig Haftung -
starke Haftung
Testschmutz:

Poliertonerde feinst P 10112 55,4 9%
Bayferrox 420 (gelb)(® 1,0 %
Bayferrox 306 (schwarz)® 2,0 %
Gasrufl FWw204 1.6 %
Kaolin® 40,0 %
100,0 %
Herstellung:
Die Komponenten in Kugelmuhle einwiegen
und 30 Min. mahlen (Schwingmiihle, Vibraton
oder Rollenbock), anschlieBend durch ein
65-pm-Sieb geben.
Bezugsquellen / Literatur ® Material zur Priifung nach 6.1. ¢ AATCC-Vorschriften/Gerate zu beziehen Gber:
LEFA Lederfasermaterial Art.Nr. 15801 AATCC
® R . . A »Universal Natur« einseitig geglast 0,8 mm P.O. Box 12215
rrs(?u;{c‘:izfgélr?:irrllszc%:)ftz}fQZZOL;szrV Salamander Industrie-Produkte GmbH Research Triangle Park N.C. 27709-2215
Karlstr. 21 o Jakob-Sigle-Straf3e 58 USA
. . 86842 Turkheim Tel.+1 919 549 8141
60329 Frankfurt/Main Tel. (08245) 52-0 Fax +1 919 549 8933
2 DIN-Vorschriften zu beziehen tber: Fax (08245) 52-180 e-mail: orders@aatcc.org
Beuth-Verlag http/iwww.sip.de Internet: http://www.aatcc.org
Burggrafenstr. 4-10 o
s INDA Test Method IST 80.8 (01), Alcohol © N
10787 Berlin Repeliency Test of Non Woven Fabrics C.H. Erbsléh, Postfach 90 05, 47747 Krefeld
B Spezialadapter fur Gaschromatographie be- INDA-Vorschriften zu beziehen (ber: R und . .
schrieben in »Die Analyse der Inhaltsstoffe in INDA, Association of the Non-Wovens Fabrics '@ Simon «werner, 65439 Florsheim
Aerosol-Packungen« von B. Kolb Industry oy . "
Bodenseewerk Perkin-Elmer & Co P.O. Box 1288 " Ige:;;%%eé?ﬁgocr:emne GmbH, Kolner Strafie
88662 Uberlingen Cary, NC 27512-1288 ’
@ Leder zur Prifung nach 6.1a/6.1dund 6.1. e _Lr"SIA 1919233 1210 (12 Alcoa Chemie GmbH, GiulinistraBe 2, 67065
Carl Freudenberg el.+ Ludwigshafen
Geschaftsbereich Leder ::ax +1 9_19 233-1 stz
Postfach 13 69 ntemet: www.inda.org % Harold Scholz & Co GmbH, Postfach 30 05 93,
69469 Weinheim/Bergstr. ®  AATCC Test Method 22-1996, 51415 Bergisch Gladbach
. Water Repellancy: Spray Test
(5)
t:?nerazr‘t"grpg;:g?‘g nach6.1. b AATCC Test Method 118-1997, Oil Repellancy: 4 Degussa AG, WeillfrauenstraBBe 9, 60311 Frank-
7793p3 Lahr Hydrocarbon Resistance Test furt am Main
AATCC 22 Spray Tester order Number 8385
Industrieverband Kérperpflege- und Waschmittel e V., KarlstraBe 21, 60329 Frankfurt
perprieg A
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